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广东电动牙刷塑胶模具哪个公司靠谱

生成日期: 2025-10-24

塑胶模具是一种用于压塑、挤塑、注射、吹塑和低发泡成型的组合式模具的简称。模具凸、凹模及辅助成
型系统的协调变化，可以加工出不同形状、不同尺寸的一系列塑件。
塑胶模具是工业之母，新产品的发布都会涉及到塑料。
塑胶模具的结构主要包括由凹模组合基板、凹模组件和凹模组合卡板组成的具有可变型腔的凹模，由凸模组合
基板、凸模组件、凸模组合卡板、型腔截断组件和侧截组合板组成的具有可变型芯的凸模。
为了改进塑料的性能，还要在聚合物中添加各种辅助材料，如填料、增塑剂、润滑剂、稳定剂、着色剂等，才
能成为性能良好的塑料。塑胶模具使用时注意滑动部件及材料的滑润，注意塑胶模具的日常保养及维护，也能
提高塑胶模具寿命。广东电动牙刷塑胶模具哪个公司靠谱

塑胶模具不要只看价格，要从质量、周期、服务多方位考虑。
1、模具种类很多，大致可分为十个大类。根据零件材料、物理化学性能、机械强度、尺寸精度、表面光洁度、
使用寿命、经济性等不同要求，选择不同类型的模具成形。
2、精度要求高的模具需要使用高精度的数控机床加工，而且模具材质、成形工艺都有严格要求，还需使
用CAD / CAE / CAM模具技术去设计、分析。
3、有些零件由于成型时有特殊要求，模具还需使用热流道，气辅成型，氮气缸等先进的工艺。
4、制造厂家应具备数控、电火花、线切割机床及数控仿型铣设备，高精度磨床，高精度三座标测量仪，计算机
设计及相关软件等。广东电动牙刷塑胶模具哪个公司靠谱塑胶模具分型面的位置要有利于模具加工、排气、脱
模等。产品越多，外观问题隐患越大。

塑胶模具材料失效原因分析，一般模具制造中包括模具设计、选用材料、热处理、机械加工、调试与安装
等过程。根据调查表明：模具失效的因素中，模具所使用的材料与热处理是影响使用寿命的主要因素。从质量
管理的角度出发，不能把影响模具使用寿命的诸因素作为多项式之和来衡量，而应该是多因素的乘积，这样，
模具材料与热处理的优劣在整个模具制造过程中就显得特别重要。从模具失效的普遍现象分析，塑胶模具在服
役过程中，可产生磨损失效、局部性变形失效和断裂失效。塑胶模具的重要失效形式可分为磨损失效、局部塑
性变形失效和断裂失效。

塑胶模具浇口套的重要性：
使用于绝热流道注塑模和加热流道注塑模中的浇口套、二级浇口套，虽然其结构形式略有不同，但其作用及选
用方法相同，为了方便陈述，将浇口套、二级浇口套统称为洛口套。
由于浇口套的结构及制造较为复杂，模具设计、制作时通常选用专业供应商提供的不同规格的系列产品。各个
供应商具有各不相同的系列标准，其浇口套结构、规格标识均不相同。因此，塑料加工厂在选用浇口套时一定
要明确供应商的规格标识，然后根据下面几个方面确定合适的规格。
①浇口套的注塑量 不同规格的浇口套具有不同的大注塑量，这就务必要求模具设计者根据所要成型的塑料件大
小、所需浇口大小、塑料种类选择合适的规格，并取一定的保险系数。保险系数一般取0. 8左右。
②塑料件允许的浇口形式 塑料件是否允许浇口套顶端参与成型、浇口套顶端结构形状等都会影响其规格选择，
浇口形式将影响浇口套的长度选择，详见下述浇口套长度确定。塑胶模具热流道注塑成型能够缩短成型周期。
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热流道塑胶模具的优势：
（1）无水口料，不需要后加工，使整个成型过程完全自动化，节省工作时间，提高工作效率。
（2）压力损耗小。热浇道温度与注塑机射嘴温度相等， 避免了原料在浇道内的表面冷凝现象，注射压力损耗
小。
（3）水口料重复使用会使塑料性能降解，而使用热流道系统没有水口料，可减少原材料的损耗，从而降低产品
成本。在型腔中温度及压力均匀，塑件应力小，密度均匀，在较小的注射压力下，较短的成型时间内，注塑出
比一般的注塑系统更好的产品。对于透明件、薄件、大型塑件或高要求塑件更能显示其优势，而且能用较小机
型生产出较大产品。
（4）热喷嘴采用标准化、系列化设计，配有各种可供选择的喷嘴头，互换性好。独特设计加工的电加热圈，可
达到加热温度均匀，使用寿命长。热流道系统配备热流道板、温控器等，设计精巧，种类多样，使用方便，质
量稳定可靠。塑胶模具产品外表靓丽，抗压能力比较强。广东电动牙刷塑胶模具哪个公司靠谱

塑胶模具的精髓在于设计思路和模具结构的合理性，属于高创新性，高技术含量，高精度和高附加值的产
业。广东电动牙刷塑胶模具哪个公司靠谱

塑胶模具等级按生产量、产品精度、客户要求以及报价来划分五个等级：精密模具，大量生产模具，中量
生产模具，少量生产模具，手办模具或试验模具一．1,000,000啤或以上,精密模具。需要详细模具结构图，模
胚材料硬度低为 28 HRC。有胶位的内模件钢材一定要预硬至 48～50HRC.其余零件如行位,压锁,压条等亦应为
硬件。顶针板要有中托司。要安装直身锁或斜锁。所有运水道,建议采用无电浸镍或用 不锈钢做模板.这样可防
止生锈及清理垃圾。上模、下模及行位要有温度控制。广东电动牙刷塑胶模具哪个公司靠谱

东莞市福瑞旺精密模具科技有限公司是一家东莞市福瑞旺精密模具科技有限公司，前身成立于2008年，注
册资本三百万元，是中国注塑模具和塑料制品行业的供应商，主要依靠雄厚的技术实力和齐全的大型设备为工
厂、为贸易公司、国外客户提供注塑模具和塑料产品的开发、设计、加工服务，面向所有客户提供OEM
和ODM服务。 工厂规模8000平方米, 设有工程研发部, 质检部, 模具部,注塑部,丝印部,喷漆部和包装部等。
目前拥有技术工程师8人，管理人员12余人，生产技术人员80余人，我们一直重视把公司发展同环境保护和提高
产品质量相结合，拥有完整的环境管理机制和质量管理体系，目前我们注塑加工产品主要涵盖手机保护壳、3C
数码、消费电子、电子电气、医疗、智能家居、新能源等领域。
崇本务实，雷厉风行。我们全心致力于为客户提交注塑模具和塑料制品设计、加工加方案，积极同客户保持沟
通，确保质量，确保交期，配合客户抢占目标市场，专注模具注塑13年。
公司贯彻：品质、务实、共赢的价值观，视产品质量为生存发展之本，坚持不渝的以技术来创新，团队精英凝
聚力促进发展！的公司，致力于发展为创新务实、诚实可信的企业。福瑞旺精密作为东莞市福瑞旺精密模具科
技有限公司，前身成立于2008年，注册资本三百万元，是中国注塑模具和塑料制品行业的供应商，主要依靠雄
厚的技术实力和齐全的大型设备为工厂、为贸易公司、国外客户提供注塑模具和塑料产品的开发、设计、加工
服务，面向所有客户提供OEM和ODM服务。 工厂规模8000平方米, 设有工程研发部, 质检部, 模具部,注塑
部,丝印部,喷漆部和包装部等。
目前拥有技术工程师8人，管理人员12余人，生产技术人员80余人，我们一直重视把公司发展同环境保护和提高
产品质量相结合，拥有完整的环境管理机制和质量管理体系，目前我们注塑加工产品主要涵盖手机保护壳、3C
数码、消费电子、电子电气、医疗、智能家居、新能源等领域。
崇本务实，雷厉风行。我们全心致力于为客户提交注塑模具和塑料制品设计、加工加方案，积极同客户保持沟
通，确保质量，确保交期，配合客户抢占目标市场，专注模具注塑13年。
公司贯彻：品质、务实、共赢的价值观，视产品质量为生存发展之本，坚持不渝的以技术来创新，团队精英凝
聚力促进发展！的企业之一，为客户提供良好的模具注塑喷漆加工，生物降解壳。福瑞旺精密继续坚定不移地
走高质量发展道路，既要实现基本面稳定增长，又要聚焦关键领域，实现转型再突破。福瑞旺精密始终关注橡
塑行业。满足市场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


