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销售镀锌管件质量

生成日期: 2025-10-30

沟槽管件安装准备1、按设计要求装好待装管子的支吊架。2、检查开孔机、滚槽机、切管机，确保安全使
用。3、材料、工具的准备，包括管材、钢卷尺、扳手、游标卡尺、水平仪、润滑剂、木榔头、脚手架等。三、
沟槽管件滚槽1、停机，用游标卡尺检查沟槽深度和宽度，确认符合标准要求后，将千斤顶卸荷，取出钢管。2、
将需要加工沟槽的钢管架设在滚槽机和滚槽机尾架上，用水平仪抄平，使钢管处于水平位置。3、用切管机将钢
管按需要的长度切割，用水平仪检查切口断面，确保切口断面与钢管中轴线垂直。切口如果有毛刺，应用砂轮
机打磨光滑。镀锌管件，就选上海景霄管道配件有限公司，用户的信赖之选，欢迎您的来电哦！销售镀锌管件
质量

镀锌管的分类与工艺说明一、镀锌管的分类：镀锌钢管分冷镀管、热镀管.1、热镀锌管热镀锌管是使熔融
金属与铁基体反应而产生合金层,从而使基体和镀层二者相结合.热镀锌是先将钢管进行酸洗,为了去除钢管表面
的氧化铁,酸洗后,通过氯化铵或氯化锌水溶液或氯化铵和氯化锌混合水溶液槽中进行清洗,然后送入热浸镀槽中.
热镀锌具有镀层均匀,附着力强,使用寿命长等优点.2、冷镀锌管冷镀锌就是电镀锌,镀锌量很少,只
有10-50g/m2,其本身的耐腐蚀性比热镀锌管相差很多.正规的镀锌管生产厂家,为了保证质量,大多不采用电镀锌
(冷镀).只有那些规模小、设备陈旧的小企业采用电镀锌,当然他们的价格也相对便宜一些.目前建设部已正式下
文,淘汰技术落后的冷镀锌管,今后不准用冷镀锌管作水、煤气管.3、热镀锌钢管钢管基体与熔融的镀液发生复
杂的物理、化学反应,形成耐腐蚀的结构紧密的锌一铁合金层.合金层与纯锌层、钢管基体融为一体.故其耐腐蚀
能力强.4、冷镀锌钢管锌层是电镀层,锌层与钢管基体分层.锌层较薄,锌层简单附着在钢管基体上,容易脱落.故
其耐腐蚀性能差.在新建住宅中,禁止使用冷镀锌钢管作为给水管.二、钢管镀锌前要经过镀前处理：也即酸洗、
清洗、冲洗、浸涂溶剂、烘干。销售镀锌管件质量上海景霄管道配件有限公司镀锌管件服务值得放心。

焊管由行车吊至酸洗槽中进行酸洗(每吊2吨左右)。26%左右的盐酸溶液进行酸洗，为了防止过分酸洗和酸
雾挥发，在酸洗液中添加的缓蚀剂和抑雾剂，常温进行酸洗，酸洗时间一般为30~60分钟，为使钢管能均匀酸洗，
在酸洗过程中采用吊车将钢管起吊2~3次，以提高酸洗效果。当酸液浓度下降至100g/L时应补充或更换，含铁
量达到220~260g/L作为废酸排放。酸洗后的钢管由行车吊至清洗槽进行清洗以去除酸洗后积聚在钢管表面的
残酸和铁盐，然后吊至冲洗台架用的清水冲洗，待水滴干后，将钢管吊至溶剂槽中浸涂，浸蘸时间约一分钟，
溶剂采用600~650g/L氯化锌和80~100g/L氯化铵以及1~2g/L的OP-10表面活性剂。为提高钢管的溶剂中预
镀效果，溶剂始终保持弱碱性，然后由行车吊至干燥炉台架进入干燥炉内烘干，烘干温度100~130度，时间一般
为6~10分钟。硫酸盐镀锌的优化硫酸盐镀锌管比较大优点是电流效率高达100%，沉积速率快，这是其他镀锌工
艺无可比拟的。三、硫酸盐镀锌管的优化：由于镀层结晶不够细致，分散能力与深镀能力较差，因而只适于几
何形状简单的管材与线材等电镀。硫酸盐电镀锌铁合金工艺对传统的硫酸盐镀锌工艺进行优化，只保留了主盐
硫酸锌，其余组分均舍弃。

沟槽管件连接，只有在被连接管道外表面用滚槽机挤压出一个沟槽，而不破坏管道内壁结构，这是沟槽管
件连接特有的技术优点。如果采用传统的焊接操作，许多内壁做过防腐层的管道都将遭到破坏。因此规范规定
镀锌管道，衬塑钢管、钢塑复合管等都不得使用焊接和法兰连接，否则需要二次处理。采用沟槽管件连接技术，
现场只有需要切割机、滚槽机和钮紧螺栓用的搬手，施工组织方便。而采用焊接和法兰连接，则需要配备复杂
的电源电缆、切割机具、焊接机气瓶等，这就给施工组织带来了复杂性，且也存在着漏电和火灾的危险隐患。
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上海景霄管道配件有限公司是一家专业提供镀锌管件的公司，期待您的光临！

由于沟槽管件为成品件，现场所需要的操作空间小，可真正的实现靠墙靠角安装，操作难度大为减小，从
而节省了占地面积，美化了管道安装的效果。沟槽管件连接，只有在被连接管道外表面用滚槽机挤压出一个沟
槽，而不破坏管道内壁结构，这是沟槽管件连接特有的技术优点。如果采用传统的焊接操作，许多内壁做过防
腐层的管道都将遭到破坏。因此规范规定镀锌管道，衬塑钢管、钢塑复合管等都不得使用焊接和法兰连接，否
则需要二次处理。采用沟槽管件连接技术，现场只有需要切割机、滚槽机和钮紧螺栓用的搬手，施工组织方便。
而采用焊接和法兰连接，则需要配备复杂的电源电缆、切割机具、焊接机气瓶等，这就给施工组织带来了复杂
性，且也存在着漏电和火灾的危险隐患。同时焊接和气割所产生的焊渣，不可避免的落入管道内部，使用中容
易产生管路阀件甚至设备堵塞，也污染管内水质。镀锌管件，就选上海景霄管道配件有限公司，欢迎客户来电！
销售镀锌管件质量

镀锌管件，就选上海景霄管道配件有限公司，让您满意，欢迎您的来电！销售镀锌管件质量

管件标准与材质管件产品种类管件产品规格管件制造标准材质钢号一、钢制无缝对焊管件系
列20#10#25#16MM20G12CrMo12CrMoV16Mn15GMo1Cr18Ni91Cr18Ni9Ti00Cr17Ni14Mo21、45
度弯头、90度弯头、180度弯头1、压力规格SCH5S-SCH1602、尺寸规格DN15-DN600石油部标
准：SY7510-87SHJ408-90国家标准：GB12459-90中石化标准：SH3408-96化工部标准：HGJ514-87电力部
标准：GB88-11012、同心、偏心异径管3、等径、异径三通4、管帽二、钢板制对焊有缝管件1、45度弯头、90
度弯头1、压力规格SCH5S-SCH802、尺寸规格DN350-。销售镀锌管件质量

上海景霄消防科技有限公司坐落在外青松公路7888号15幢二层R区213室，是一家专业的上海景霄管道配件
有限公司成立于2016年，但已于2008年起涉足消防安全事业，砥砺前行，奋战至今...

现景霄已发展壮大，为客户提供消防行业更专业、一站式的产品及服务。公司针对热镀锌钢管、钢塑复合管、
球墨铸铁管、柔性铸铁管、钢丝网骨架复合管及配件、沟槽管道连接件、镀锌丝口玛钢管件、高中低压阀门、
不锈钢阀门、气体灭火器系统、喷淋系统、灭火器及消防器材配套直供已近十年之久。在这短暂的十年中，我
们一直以、高效率、高服务的态度苛刻要求自己、磨炼自己，使我们能在该行业迅速发展、壮大，并在同行业
树立及典范。公司。公司目前拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重点竞争力，加快企业技术创新，实现
稳健生产经营。公司业务范围主要包括：鼎梁消防沟槽，天津塘沽瓦特斯阀门，东宏钢丝网骨架管复合管，天
津友发热镀锌钢管复合管等。公司奉行顾客至上、质量为本的经营宗旨，深受客户好评。公司凭着雄厚的技术
力量、饱满的工作态度、扎实的工作作风、良好的职业道德，树立了良好的鼎梁消防沟槽，天津塘沽瓦特斯阀
门，东宏钢丝网骨架管复合管，天津友发热镀锌钢管复合管形象，赢得了社会各界的信任和认可。


